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|/ Ztqcze Srubowe M12 Z1gcze Srubowe M12 | WYKAZ STALI KSZTALTOWEJ
T w%%w“ﬁu:ﬁmm ~_k1.8.8 L=35mmgy % —®—— - —O—— Diuaose | Tose Masa Masa Masa
: “ / Nr Rodzaj profilu 9 /szt./ |jednostkowa | elementu catkowita
i , /' (mm) | (s#) | (kgm) (kg) (k)
:// Poduszka befonowa é Belki stalowe parteru
17000l L4t S0 S 1 C 240 5860 2 33,20 194,55 389,10
:éf 0000 0Tl C20/25(B25) @ 1 @ - €20/ 25(15525) Ay 2 IPE 160 990 | 2 15,80 15,64 31,28
| ’ rubosé min. 15¢cm _—— grubos¢ min. 1ocm 5 _// 3 BI. 8x170 185 2 10,67 1,97 3,95
//// g{ bokosé min. 20cm gtebokos¢ min. 20cm /_//— ﬁ Cigzar razem 1 szt. [kg] 424,34
9'e ' 3207 2100 Dodatek na spoiny [1.5%] 6,37

" 2U/ 8 537 8 10U " Masa faczna [kg] 430,70

# 130 ¥ 14x400=5600 ¥ 130 # Cigzar razem szt. 1 430,70
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ot : : Zabezpieczenia antykorozyjne
(@] 4
Ztqcze Srubowe M12 ) 18170 Bs. . 240 +]Uwaga 10}/ 077 . . . -
K.8.8 L=35mm o k| o | 185 st S.12 szt.1 ( )L sat0 stz . 2 | przeciwpozarowe stali:

Z
Ls=5560 spdd belki Stopien przygotowania podtoza wykona¢ zgodnie z wytycznymi
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@ : R 4%— B 13 2 _ LU 10 S dostawcy systemu, (zalecane Sa2” wg PN-ISO 8501-1), nastepnie
@ U S. SZt. LIPE 160 JMG— g s malowac 1x farbq epoksydowa, dwusktadnikowa podktadowa, (grubos¢
o 95 .75 Ls=940 L=990 szt.1 spod ek warstwy min. 80pm). Warstwe nawierzchniowa wykonac farba
@ ’ 170 nawierzchnig (grubo$¢ warstw min. 100um) po wykonaniu

Klasa konstrukciji stalowej. EXC2 Zabezpieczenia ogniochronnego.
Klasa k(_’nsekwe” CJl (_:02 Zabezpieczenie p.poz. konstrukcji stalowej projektuje sig w formie
Kategoria uzytkowania SC1 malowania, np. farba PROMAPAINT SC3 o facznej gruboéci warstw
Kategoria produkciji PC1 1.845pm zabezpieczenia ogniochronnego. Temperature krytyczng dla
Poziom akceptacji prac spawalniczych C konstrukcji stalowej przyjgto réwng 500°C.

Klasa korozyjnosci srodowiska: C1 — bardzo mata

Oczekiwana trwatos¢ systemu malarskiego:H — dfuga g i : -
zastosowanie innego zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukji

tqczniki dobra¢ wg DIN 7990,DIN 7989 i zgodnego z wymaganiami zastosowanego systemu zabezpieczenia
DIN-EN-24034 (DIN 555) p.poz.

Doktadne wytyczne wg danych producenta farby. Dopuszcza sie

wagi:

. . 1. Wymiary gabarytéw zweryfikowa¢ w naturze.
Proced ura Wy ko Nania bel k| ' 2. Rysunek rozpatrywac facznie z projektem architektury, opisem technicznym oraz pozostatymi branzami.
i ) L N . i i . ) . L 3. Zabezpieczenie antykorozyjne stali wg opisu zamieszczonego na rysunku.
1. Podstemplowac obustronnie strop (jezeli jest to mozliwe) w bliskim sasiedztwie planowanego montazu belki stalow] z uwzglednieniem stref 4. Przed wykonaniem belki nalezy okresli¢ grubos¢ czesci nodnej éciany i ewentualnie skorygowaé zgodnie ze stanem istniejacym.
po_dporo.wych. Stemple ustawi¢ na kantéwce. StQRIowanle wykonaz réwniez W piwnicy. o N N . 5. Minimalna grebokoéé oparcia belki stalowej oznaczona na rysunku
2. Z Jgdnej z stron muru zaznaczy¢ zadana wysoko$¢ oraz planowang szerokos$¢ przebicia zaznaczajac jednoczesnie dtugos¢ oparcia na murze 6. Dlugoéé preta faczacego dwuteowniki dobra tak, aby po skreceniu elementéw pret wystawat za nakretke 4mm.
(min. 15cm). o . o . L N o .. , , 7. Poduszke betonowa belki nalezy wykonaé¢ z betonu C20/25 (B25).
3. Jednostronnie podcia¢ mur nosny w miejscu projektowanej belki na gtebokos$é 1/2 szerokosci i zadang dtugosé, a nastepnie wykué bruzde w 8. Wykonywanie belek nalezy rozpoczaé poprzez osadzenie dwéch ksztattownikéw z pierwszej strony muru, tak aby $rodkowy
murze.

L . ) ) element znajdowat sie w poblizu osi $ciany.
Wyczysci¢ metalowg szczotka druciang catg bruzde z resztek gruzu i starej zaprawy. ) CWp y

Zmyé woda wszystkie powierzchnie bruzdy. 9. Prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z obowiazujacymi przepisami oraz zachowujac nalezyta ostroznos¢.

10. Koty wysoko$ciowe wedtug rysunku K-01.
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5.

6. Owina¢ ksztattownik siatka Rabitza lub siatka cieto ciagniong Leddchowskiego. Stal: S235]JR2
7

8

Wypetni¢ polowe bruzdy gestym betonem C20/25 (B25) wykonanym na kruszywie drobnoziarnistym przesiewanym. Profil: goracowalcowany
. Osadzi(:_ ?ierwszy kszta},t9wnik w betonie poprzez wciéni_ecie, yzupe’rnic’ zaprawe i qsagzi(: drugi (jezeli zaprojektowane sg cztery belki stalowe). Inwestor: GMINA KOLUSZKI Projekt: REMONT, PRZEBUDOWA I ZMIANA SPOSOBU
9. Wypg’rmc pgzostaiq czelsc bruzdy reszty b.et(.)nu. Zabezpieczy¢ beton przed wyplynigciem. 95-040 Koluszki, ul. 11 Listopada 65 UZYTKOWANIA BUDYNKU NA POTRZEBY 2t OBKA
10. WykI|nowac kSZta*:town.Ik,d(_) pe’rnego naplec!ell. , Adres inwestycji: Branza: Faza projektu: | Skala: Data: Format rys.:
11. Ewentualne brakujace ilosci betonu uzupetnic od gory. GALKOW DUZY, UL. DZIECI POLSKICH 20 KONSTRUKCJA | PW 1:10 VIl 2024r. 207x420
12. Po uzyskaniu co najmniej 60% wytrzymatosci betonu przystapi¢ do wykucia bruzdy z drugiej strony $ciany po wczesniejszym ustaleniu DZ NR 219 OBR. 6 Nazwa rysunku:
wysokosci nadproza (analogicznie jak powyzej). Belki stalowe Bs.12, Bs13 parteru
13. Nastepnie powtdrzy¢ czynnosci od pkt. 5 do 10 oraz przewierci¢ otwory w ksztattownikach, a nastepnie skreci¢ ksztattowniki $rubami w celu Zespst projektowy: Nr rysunku:
zmonolityzowania belek. inz. Patryk Jablofiski K-06-06
. . . Rys. Koor.
Uwaga: Dopuszczalne jest wykonanie otworéw w ksztattownikach wczesniej jednakze wymaga to dochowania wiekszej precyzji w trakcie Projektant: Nr_uprawnien: Podpis:
P T 7 ymes eHSE] Precy] mqr inz. Jokub Krokowski  LOD/3079/PWBKb/16 PP
‘ c do projektowania bez ograniczen ) r matu:
A A . .. A L, . Sprawdzojqcy: w specjalnosci konstrukcyjno—budowlanej 2024—118
14. Po uzyskaniu ?0 naJm_nleJ 60% ,wytrzyma’rosu b,etonL_l mozna przystapi¢ do wykucia petnego otworu. Q DgE%‘M%m@Kc%l dr inz. Krzysztof Lasek LOD/2496,/POOK /15 ren
15.  Wyszpatdowaé belke i wykonaé warstwy wykonczeniowe. 1 www.KONBUD-PKB.PL  bluro@KONBUD-PKB.PL do projelowcnic bz egroriczet, i ‘2 R=00




